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“Ultimos desarrollos en lubricantes para transformacién
mecanica y técnicas avanzadas en proteccion anticorrosion de

componentes metalicos”
Instituto de Fundiciéon TABIRA

La jornada “Ultimos desarrollos en lubricantes para transformacion mecdnica y técnicas
avanzadas en proteccion anticorrosion de componentes metdlicos” reunié a mds de medio
centenar de profesionales del sector en un marco de trabajo técnico de mdximo interés.

El Centro de Investigacion Metalurgica IK4-AZTERLAN acogié el pasado 20 de junio la Jornada
Técnica “Ultimos desarrollos en lubricantes para transformacién mecanica y técnicas
avanzadas en proteccidn anticorrosién de componentes metalicos”, que congregd a mas de 50
profesionales del sector.

El programa de trabajo se centrd en la presencia de fendmenos de corrosién ambiental en los
procesos de fabricacion de componentes metalicos, las tecnologias anticorrosion disponibles,
criterios bdsicos de seleccion de lubricantes, la adecuada seleccién de materiales para los
procesos de deformacidn mecdnica, dando a su vez a conocer herramientas avanzadas de
caracterizacion, y su aplicabilidad en la identificacion y control de fendmenos de corrosion en
componentes metalicos.

Para ello, se contd con la presencia de reconocidos de especialistas de la empresa FUCHS
LUBRICANTES, que junto con investigadores de IK4-AZTERLAN abordaron las distintas
temadticas planteadas a lo largo de un programa de trabajo de gran interés para las empresas.

La jornada contdé con una destacada participacion de técnicos de empresas

de forja y estampacion
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El Dr. Arturo G. Casielles, Product Manager de Hidraulica y Deformacién de Fuchs Lubricantes
SAL, abrié la jornada con una ponencia orientada a la “Introduccién a los procesos de
deformacién metalica y caracteristicas de los productos lubricantes”.

Tras una breve introduccion a conceptos basicos asociados a los sistemas triboldgicos (ciencia
que estudia la friccidn, el desgaste y la lubricacién que tienen lugar durante el contacto entre
superficies sdlidas en movimiento relativo), el Sr. Casielles describié los distintos factores que
influyen en la friccién tales como el material de emparejamiento, la calidad de las superficies,
el tipo o la velocidad de deslizamiento, la viscosidad del aceite base, la composicién del
lubricante, la temperatura, ... etc (el coeficiente de friccion no es una constante de los
materiales, ni del lubricante), e introdujo los principales fenémenos y mecanismos de desgaste
en las operaciones de conformado.

La intervencién del Dr. Casielles concluyé con un apartado especifico dedicado a la lubricacién
y sus principales funciones en los procesos de deformacion. “Existe una causa efecto entre
friccion, desgaste y el uso de lubricante. Ambos pueden minimizarse mediante el uso del
producto lubricante adecuado. Una de las principales caracteristicas del lubricante (ademds de
la composicion, base, cantidad y método de aplicacion) es su viscosidad. La viscosidad es un
pardmetro clave para minimizar la friccion, pero se debe seleccionar en funcion del régimen de
velocidad/friccion predominante”.
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lribologia
Estudio de la friccié

Dr. Casielles. Product Manager de Hidrdulica y Deformacion de FUCHS Lubricantes

La siguiente intervencidon corrié a cargo del Sr. Josep Manuel Merlo, European Product
Manager Heat & Surface Treatments de Fuchs Lubricantes SAU, quien centrd su exposicidn en
los tratamientos superficiales y fluidos anticorrosivos avanzados.

El Sr. Merlo comenzd su exposicion remarcando que los fendmenos de corrosion “acaban
afectando a las piezas de nuestros clientes, quienes son cada vez mds exigentes en este
aspecto”. El objetivo se centra por tanto en asegurar que todo aquello que se fabrica mediante
procesos de conformado llegue a su destino en perfecto estado.
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La corrosién cero se puede lograr y existen tecnologias y productos que permiten dar
respuesta a las necesidades actuales del mercado.

Una de las principales causas de la corrosion es la humedad. “Si hay condensacion, hay agua
de tipo dcido y eso significa corrosion y, ademds, rdpida”, explicd. Es importante mantener Los
niveles de humedad por debajo del 60%, puesto que estd comprobado que en estos casos no
hay corrosidn. Entre otras posibles causas apuntd la suciedad y el incorrecto embalaje de las
piezas.

Tras describir los diferentes tipos de corrosién: himeda y seca; a temperatura ambiente y a
baja temperatura, siendo la corrosién acuosa / himeda la mas comun, explicéd que existen 3
formas de prevencién y proteccién de piezas: quimica (la mas conocida, pero la mas cara),
electroquimica y fisica (pintura y aceites), el Sr. Merlo pasé a describir las caracteristicas
basicas de los fluidos anticorrosivos (productos que permiten la formacién de una pelicula de
proteccion que aisla la superficie metalica de la pieza, evitando el contacto con la humedad
ambiental y con el oxigeno atmosférico).

El estado superficial (rotura del film), la viscosidad del fluido (mayor facilidad de drenaje), la
gravedad (se requiere una menor necesidad de producto en zonas verticales), las densidades
relativas (agua>aceite), el punto de inflamacidn del fluido y la propia tensién superficial de los
componentes o piezas a proteger, juegan un papel determinante en el comportamiento y
resultado final de los fluidos anticorrosivos.

Tras un detallado andlisis del origen de los posibles problemas de corrosion y su efecto, el Sr.
Merlo dio a conocer las distintas alternativas de tratamiento y solucidon a los mismos, para
terminar con algunas de las claves y pardmetros de eleccidon adecuados de los productos
anticorrosivos para chapa laminada y procesos de estampacion.

La descripcion de los diferentes tipos de aceites: base disolvente, base acuosa, base aceite y
tixotrdpicos, sirvid para concluir su exposicidn, asegurando que el futuro de los anticorrosivos
pasa por “salvar el planeta” reduciendo los compuestos organicos volatiles (COV) mediante la
utilizacion de productos en base aceite mineral o disolvente no COV, en base agua, pasivantes
sintéticos y productos VCI.

Sr. Josep Manuel Merlo. European Product Manager Heat & Surface Treatment
FUCHS Lubricantes
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Precisamente sobre los denominados inhibidores volatiles contra la corrosién (VCI) versé la
conferencia del Dr. Lluis Avila, Responsable de [+D de Tratamientos Superficiales de Fuchs
Lubricantes SAU, titulada “El futuro de los materiales anticorrosivos”. El Sr. Avila explicé las
caracteristicas de este desarrollo de productos anticorrosivos VCI (Volatil, Corrosion e
Inhibidor), que actdan liberando un vapor con propiedades anticorrosivas que crea una
pelicula continua creando una barrera de proteccion entre el metal y los agentes corrosivos.

Las ventajas de VCI respecto a otros inhibidores son, segln este experto: la eliminacién de
tanques y equipos de aplicacién, asi como de vapores nocivos o inflamables, no gotea ni
necesita tiempo de secado, es de facil eliminacidn y no genera problemas de higiene y
seguridad. Recalcd que estos productos anticorrosivos no contienen ningun tipo de sustancias
peligrosas como pueden ser los nitritos, aminas aromdticas, metales pesados o los cromatos.

Se presentan en formato papel (con doble cara o con recubrimiento de polietileno), plastico de
polietileno o formato liquido.

El Dr. Avila concluyé su exposicién sugiriendo unas medidas de precaucién en la utilizacién del
sistema VCI: la superficie del metal debe estar limpia, seca y libre de residuos, no utilizar nunca
sistemas cerrados para piezas humedas, utilizar guantes para evitar las huellas dactilares que
pueden llegar a ser muy acidas, mantener los paquetes embalados con VCI a temperatura
ambiente durante 12 horas y cerrar bien el embalaje.

Dr. Lluis Avila. Responsable de I1+D de Tratamientos Superficiales FUCHS Lubricantes

La Dra. Susana Méndez Béveda, Responsable del Departamento de Corrosién del Centro 1K4-
AZTERLAN, fue la encargada de cerrar el destacado programa de trabajo de la jornada.

Tras una breve introduccién del nuevo area de corrosién y proteccion de materiales metadlicos
del centro que dirige desde hace algunos meses, la Sra. Méndez ofrecid una ponencia sobre la
aplicabilidad de la caracterizacidén y la monitorizacién de los problemas industriales de
corrosién, presentando dos casos practicos concretos.
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En el primero de ellos, expuso el problema de la reduccién de la vida de un componente a
fatiga (en concreto, el caso de barras de torsidn), cuando dicho componente ha sido
almacenado por un espacio prolongado de tiempo sin la correcta aplicacién de medidas
anticorrosivas protectoras.

Para tal caracterizacién, es imprescindible dar con las condiciones de ensayo necesarias para
reproducir dicho modo de fallo de forma acelerada, llegando a su vez a determinar el origen
del problema.

Un segundo ejemplo relacionado con los mecanismos de fragilizacion de ciertos aceros por
hidrégeno, y la utilizacion de sistemas de proteccion catddica para hacer frente a este
problema, sirvié para concluir su intervencion.

En particular, la Sra. Méndez explicé los resultados obtenidos en dos tipos de ensayos criticos
para este tipo de fallo: ensayos a traccion lenta y ensayos con carga constante. Ambas
caracterizaciones se desarrollan en un ambiente corrosivo y con determinadas condiciones de
proteccién catddica.

Finalmente hizo una breve resefia sobre los ensayos de ciclos climaticos y su aplicacién a
componentes pintados con distintos recubrimientos de proteccidn anticorrosiva.

Sra. Susana Méndez, Responsable del Dpto. de Corrosion de IK4-AZTERLAN

El intercambio de experiencias y conocimientos técnicos, las reflexiones planteadas, asi como
la visidn practica a través de casos concretos de aplicacién, junto con la destacada
participacién de las empresas, han sido algunas de las claves del éxito de la jornada.

Agradecer el esfuerzo y la colaboracién de los técnicos de FUCHS LUBRICANTES vy del Centro
Tecnolégico IK4-AZTERLAN, que han hecho posible la coordinaciéon y materializacion de este
interesantisimo marco de trabajo.



